VER DETALLE 1

25 mm?2

SOLDADURA TIPO
CADWELD

FORMATO A3—H

ESTRUCTURA
SOPORTE DE EQUIPO

BULON DE COBRE
3/8" x 17

/ MALLA PRINCIPAL DE P.A.T.

=T 17x27x1/4” DE COBRE SOLDADA A LA
ESTRUCTURA (CUPROALUMINOTERMICA)

NOTAS

1.— TODAS LAS ESTRUCTURAS DE LOS EQUIPOS SE CONECTARON A LA MALLA PRINCIPAL
DE LA PAT. POR LO MENOS EN UN PUNTO.

2.— NO SE SOLDARON OREJAS DE P.AT. DIRECTAMENTE SOBRE RECIPIENTES
PRESURIZADOS O CUYAS SOLDADURAS HAYAN SIDO NORMALIZADAS.

3.— TODAS LAS CONEXIONES DE P.AT. SON DIRECTAS A LA MALLA, NO SE ADMITEN
"GUIRNALDAS™ ENTRE EQUIPOS.

Toda impresion del presente documento sera considerada como COPIA NO CONTROLADA

TERMINAL A
COMPRESION 25 mm

CANO PVC 3/4”

SOLDADURA
CADWELD A MALLA PAT.

2 CAMBIO DE RAZON SOCIAL 01/09/2022 ES JCP NET
1 NUMERO INTERNO IEASA 22/03/2021 BB JCP AA
0 PARA CONSTRUCCION 14/09/2010 JCP WIS RMC
REV. DESCRIPCION FECHA ELABORO REVISO APROBO
LISTA DE REVISIONES
y 4
ENERGIA ARGENTINA SE RESERVA LA PROPIEDAD ”
DE ESTE DOCUMENTO CON PROHIBICION DE 1 F>z o 4 - v — no
REPRODUCIRLO, MODIFICARLO O TRANSFERIRLO EN
TODO O EN PARTE A OTRA FIRMA O PERSONA SIN
SU PREVIA AUTORIZACION ESCRITA.
P.A.T. EQUIPO DE PROCESO
n\y especiALIDAD: ELECTRICIDAD | NUMERO INTERNO ENARSA: GEG-AX-101
( NUMERO DE ELABORADO ENARSA: ESCALA REVISION
ENERGIA SIE
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